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A 
valószínűségszámítási 

módszerek 
nagyüzemi alkalmazásai 

TARJÁN REZSŐ 

1. 
Minden nagyüzemnek, amely tömegcikkeket állít 

elő, egyik leglényegesebb kérdése is minőségi ellen-
őrzés. Az ú. n. 1000/o -os kontroll, tehát minden munka-
darab egyéni ellenőrzése a legtöbb ezetben már csak 
azért sem lehetséges, mert a vizsgálat a vizsgálandó 
példányt tönkreteszi . (pl. izzólámpák élettartamvizs-
gálata, biztosítékok kiolvadási pontja, szilárdsági pró-
bák, stb.). Másrészt azonban a 100o, -os kontroll a 
gyártási költségeket annyira megnöveli, ;hogy a költ-
ségtöbbletet az eladási ár már nem bírja el. Leg-
többször ez az utóbbi szempont a döntő akkor, 
amikor a ,gyártás' ellenőrzése statisztikai minták (ú. 
n. «stichpróbák») álapján történik, még akkor is, ha 
a vizsgálat nem jár okvetlenűr a vizsgálandó pél-
dány tönkretételével. 

A gyakorlatban a statisztikai módszert sok eset-
ben meg nem engedett módon használják. Csak átla-
gokkal dolgoznak és ha szórásról esik szó, követke-
zetesen összetévesztik a toleranciákkal, tehát azokkal 
a megengedett határokkal, amik közé a vizsgált tu-
lajdonságnak esni kell. A szórási görhét majdnem so-
hasem figyelik meg, pedig azon felül, hogy egy 
sor érdekes és fontos következtetést lehet levonni 
már a szórási görbe alakjáról is, tulajdonképen ez 
dönti el, hogy egyáltalán lehet-e statisztikai vizsgálati 
módszert alkalmazni. 

A legsúlyosabb hiba azonban, amit általá-
ban elkövetnek, az, hagy az egyes statisztikák 
kiértélcelése — a következtetések levonása — úgy-
nevezett «tapasztalati . alapon", tehát. végső elemzés-
ben azubjektíve és nem objektív mértékszámok alap-
ján történik. Az, hogy egy megfigyelt érték (pl. 100 
megvizsgált munkadarab közül 2 selejt fordult elő), 
vagy, hogy két megfigyelt érte'k különbsége (pl. 
ízzólámpák átlagos élettartama :az egyik gyártásig sza-
kaszban 100 órával kevesebb, mint az előzőben) 
lénye g e s-e, vagy sem, végeredményben nem objek-
tív alapon, hanem érzés szerint kerül éldöntésre. Ko-

APPLICATION OF THE CALCULUS OF • PROBA-
BILITY IN MASS PRODUCTION CONTROL 

After a brief discussion of the advantages of the sta-
tistical methods of production-control the main 
problem of the method is defined as to decide, 
whether an attribute of the good produced in mass is 
„significant" or not. The attribute in question is ex-
pressed preferably as a number and may be either 
a single value (e. g. percentage of failproduced pieces) 
or the difference between two value (e. g, diffe-
rence between measured and observed values, etc.). 
This decision is made usuagtly on basis of „practical 
sense", that is subjectively, which is a seriaus source 
of error. According the statistical method observed 
values are to be regarded as „significant", if their 
probability of occurrence by random production-fluc-
tuations, as determined from a sufficient large sta-
tistical population is less, than a given small quantity, 
usually 1;% or 0.27°/0, the latter being the value 
belonging to 3 sigma of the normal error-function. 
Some practical examples of the different kinds of 
the tests of significance are given. 

rántsem akarjuk a gyakorlati tapasztalati érzék je-
lentőségét kétségbevonni, de kétségtelen, ilyenmódon 
rendkívül sok téves ítéletre nyílik alkalom: 

Nem lehet ennek`, a cikknek a célja, hogy á valószí- 
nűségszámítás nagyüzemi alkalmazásának egész for-
malizmusát, vagy akár csak egy lényeges részét is 
hozza. Az elmondottak miatt elsősorban arra fogjuk a 
fősúlyt helyezni, hogy a statisztikai ellenőrzési mód-
szer lényegét, ismeretelméleti alapját kifejtsük, hogy-
a módszer helyes alkalmazását elősegítsük. 

2. 

A statisztikai módszerrel történő ellenőrzés lé-
nyege az, hogy az egész ellenőrzendő anyagnak csak 
egy részét vizsgáljuk meg és az Igy kapott ered; 
ményt általánosítjuk az 'egész' vizsgálandó mennyi-
ségre. Ez az utolsó lépés — az általánosítás — ,Ii 
módszernek a kényes pontja: ptt van a legtöbb Ön-
kényes — és tegyük' mindjárt hozzá -- hibás ítéletre 
alkalom. 

Világos ugyanis, hogy a nagy tömegben elő-
állított , áruk tulajdonságai sohasem lesznek teljesen 
azonosak, hanem az előírt értékek körül kisebb-na-
gyobb szórást mutatnak. Ennek következtében tel-
jesen egyenletes elkeverés mellett is — a megvizs-
gált részleg eredménye sem' lesz egyenletes és a valódi . 
értéktől többé vagy kevésbbé ' el fog térni. 11 stal- 
tisztikéi ellcnőrzési módser első alapvető kérdése 
tehát megadni azokat a hibahatárokat, amik közé 
a va'ódi érték esik. 

Egy fontos változata ugyanennek a kérdésnek 
az az eset, amikor a vizsgálandó érték az . elő-
írásos értéktől való eltérés mértéke. Világos, éppen 
az előbb elmondottak alapján, hogy eltérések lesznek. 
Ida az eltérések est;k a statisztikai fluktuációkra ve-
zethetők vissza; akkor lényegtelenek — ha azonban 
szisztematikus gyártási hibáról van szó, az eltérés 
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