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TÁVBESZÉLŐ RÁDIÓ * TÁVÍRÓ 

Új vasvizsgáló berendezés 
különös tekintettel 
a jelfogó gyártásra 

ISTVANFFY EDVIN . 

1.A vas mágneses tulajdonságainak jellemző adatai. 

A vas mágneses tulajdonságait sokféle adattal 
jellemezhetjük. Ezek közé tartoznak a max. mág-
nesezhetőség, a remanencia, koercitív erő, max. és 
kezdeti permeabilitás. Hagy ezek közül jelfogógyár-
tás szempontjából melyek a legfontosabbak, azt ab-
ból ítélhetjük meg, hogy gyártás közben milyen ne-
hézségek szoktak előfordulni. Jelfogóknál nyitott 
állapotban aránylag nagy légrés van és kisebb a 
légrés meghúzott állapotban. Vannak olyan — kü-
lönösen lassú elengedésű — jelfogók, m lyeknél 
látszólag nincs légrés meghúzott állapotban, azon-
ban az érintkező felületek sohasem tökéletesek és 
ténylegesen ilyen esetekben is lényeges a légzés hatása. 
A gyártásnál nehézségek elsősorban a jelfogók be-
állításánál szoktak jelentkezni, főleg olyan jelfogók-
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1. dbrn. 
V,s szűzgörbéje és 
hiszterézis görbéje, 

UN INSTRUMENT NOUVEAU POUR MESURES 
MAGNÉTIQUES, SURTOUT POUR LA FABRICATION 
DE RELAIS DE TÉLÉPHONE. 

L'instrument décrit est tongue au mesure rapide et, 
exact de la force coercitive des pieces détaehées en 
fer doux. 
Il consiste en un systéme de deux jougs conjugés. Au 
,milieu du joug supérieur se trouve une fente, en 
mesurant la force coercitive la disparition du flux 
magnétique est indiquée au moyen dun compas. 
Pour le mesure de flux magnétiques on se sert dun 
galvanométre baUistique. 

nál, ahol meghúzásra és elengedésre szigorú feltéte-
lek vannak és gyakran nehéz elérni, hogy az elő-

írt minimális áramnál a jelfogó biztosan elengedjen. 
Előfordulnak nehézségek azonban egyszerűbb esetek-
ben is, amikor az áram teljes kikapcsolása után 
is tapadva marad a jelfogó. 

Az ilyenfajta hibáknak az az oka, hogy a 
jelfogóban az áram kikapcsolása vagy lecsökken-
tése után sok a bennemaradó erővonalszám a vas 
nem megfelelő mágneses tulajdonságai miatt. 

Az 1. ábra mutatja a vas ismeretes jellemző 
mágnesezési görbéjét. A vízszintes tengelyen a mág-
nesező erő: H = 0.4 a ni/l r ahol ni a gerjesztő 
ampermenetszám és l a vas hossza; a függőlege 

tengelyen a mágneses indukció (B) ; vagyis az 1 cm$ 
vaskeresztmetszeten áthaladó erővonalszám van feltün-
tetve, 02 a szűzgörbe, mely a kezdeti permeabili-
tásnak megfelelő hajlásszöggel indul. A permeabi-. 
litás maximuma az 1, pontban van. A 2 a telítésnek 
felel meg, ahol a permeabilitás már lényegesen 
lecsökkent. A 2345 visszamenő görbe a függőleges 
.tengelyt a 3. pontban metszi. Ez a metszéspont adja és 
remanencia (B,) értékét. Ez esetben külső gerjesz-
tés nincs. A visszamenő görbe további részének fel-
vételéhez fokozatosan növekvő ellenkező értelmű 
gerjesztést kell adni. A 4 pontban a vízszintes ten-
gellyel való metszéspont a vas koercitív erejét 
(H e ) adja. Az 5 pont ismét telítés az előbbivel 
ellenkező értelemben és az 5672 az ellenkező érte-
lemben visszatérő görbe. 

Ilyen hiszterézis görbét pl. úgy vehetünk fel, 
hogy a vizsgált vasból teljesen zárt gyűrűt készít 
tünk, melyet toroid tekercseléssel látunk el. A magne-
tomotorikus erőt a gerjesztőáram változtatásával ál-
lítjuk be 

és 

a vasban lévő erővonalszámot ballisz-
tikus módszerrel mérjük. Teljesen zárt vasgyűrűben 
a mágnesezés megszűntetése után a megmaradó erő-
vonalszámot a remanencia (Br) értéke es a vas 
keresztmetszete határozza meg. 
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